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REFINISH GSS07

VSEOBECNE INFORMACIE

8-746 High Production Non-Sanding Primer Grey GS907 je univerzalny polyuretanovy vysokotuhy plni¢ (mokry na mokry). Tento plni¢ mozno pouzit
ako bezny nebruseny zakladny lak alebo ako vhodne ocistené, nebrusene elektroforeticky lakovaneé ryhovane panely OEM. Na vykonavanie malych
a vacsich oprav pre trh prelakovania automobilov. Dodava sa v bielom, stredne Sedom a ciernom odtieni, kombinaciou ¢iernej a bielej mozno ziskat
vsetky odtiene sedej, k tymto receptom mozno ziskat pristup v nasom systéme ICRIS. 8-746 High Production Non-Sanding Primer Grey GS907
mozno priamo nanasat na vhodne pripravené plastové automobilové diely PP-EDM, TPO, ABS, PUR & PA po zmieSani DeBeer 1-60 1K Plastic Primer
namiesto riedidiel.

POMER MIESANIA

3:1Primer : MS Hardener + 109% Uni Thinner
3:1Primer : HS Hardener + 10% Uni Thinner
5:1Primer: HS420 Hardener + 25% Uni Thinner

NASTAVENIE PISTOLE

DYZA (MM) TLAK VZDUCHU (BAR/PSI)
>]1 HVLP 1314 2/29
HE (stredotlak) 13-14 2/29
APLIKACIA

Cj

IrA

1 nater, 30-35 pm (1,2-1,4 mil)

ODVETRANIE A CAS SUSENIA

SUSENIE NA VYNUTENE

VDUCHU 20°C SUSENIE 60°C

/ 68°F /140°F

Odvetranie 12 minut Odvetranie Nenechaijte vysusit

Bez prachu Bez prachu Nenechajte vysusit

Suché na Suché na .
B P " < e Nenechajte vysusit

manipulaciu manipuléciu

Suché na olepenie Suché na olepenie | Nenechajte vysusit

Suché na bruasenie Suché na brasenie | Nenechajte vysusit

Suché na lestenie Suché na lestenie | Nenechajte vysusit

Ak pouzivate pripravok 8-746 High Production Non-
Sanding Primer Grey GS907 v kombinacii s 1-60 1K
Plastic Primer, na plastovych podkladoch sa véas vytvori
prilnavost. Optimalna prilnavost bude dosiahnuta po

2 dnoch vytvrdzovania pri zohladneni Specifickych
hrubok vrstiev, dob odvetravania a schnutia.

DOBA SPRACOVATELNOSTI PRI 20°C

Udaije v tomto liste predstavuju typické hodnoty. Ked, ze premenné pri aplikécii st délezitym faktorom pre spravanie produktu, tieto informacie maju sluzit iba ako véeobecna pomécka.
Spolo¢nost Val spar neprebera ziadny zavazok ani zodpovednost za pouzitie tychto informacii, AK SPOLOCNOST VALSPAR PISOMNE NESCHVALI INAK, SPOLOCNOST VALSPAR NEPOSKYTUJE
ZIADNE ZARUKY, VYSLOVNE ANI PREDPOKLADANE, A ODMIETA AKEKOLVEK PREDPOKLADANE ZARUKY VRATANE ZARUK OBCHODOVATELNOSTI ALEBO VHODNOSTI NA KONKRETNY UCEL
ALEBO NEPORUSENIA PATENTOV. SPOLOCNOST VALSPAR NEBUDE ZODPOVEDNA ZA ZIADNE SPECIALNE, SPRIEVODNE ANI NASLEDNE SKODY. Vasim jedinym prostriedkom na napravu

60 minat

ZLOZKY

=1

PODKLAD

High Production Non-Sanding Primer Grey

47-55 MS Hardener Medium
47-65 MS Hardener Slow
8-150 HS Hardener Medium
8-160 HS Hardener Slow
8-450 HS5420 Hardener Medium
8-460 HS420 Hardener Slow
1-151 Uni Thinner Medium
1-161 Uni Thinner Slow
8-181HS420 Special Thinner
1-60 1K Plastic Primer
1-171Uni Thinner Very Slow
47-91 Spot Repair Thinner
1-231 Fade-Out Thinner

8-181 HS420 Special Thinner (odporuéané
pre teploty nad 250C).

Vhodne ocistene, nebrusene elektroforeticky lakovane
ryhovane panely OEM. Vhodne ocistené a obrusené
pbévodne naterove systéemy OEM. Vhodne ocistene,
brisene polyesterové laminaty vystuzené GRP
sklenenymi vlaknami 1-15 Washprimer. Odporuca sa cisty
kov s plochou menej ako 10 cm?2 (1-15 Washprimer).

Nanasanie nateru na plastove diely: 8-746 High
Production Non-Sanding Primer Grey GS907 m6zno
aplikovat priamo na vhodne ocistené a pripravene
automobilove plastove diely. Pouzite vyssie uvedené
miesacie pomery a riedidlo Uni Thinner % nahradte
DeBeer 1-60 1K Plastic Primer. Pouzitie na beznych
automobilovych plastoch. Tuto kombinaciu zmesi
mozno tiez pouzit na vhodne ocistenych, nebrusenych
elektroforeticky lakovanych ryhovanych paneloch OEM.

Ak je gélovy lak GRP poruseny az po
vlakna, B-746 High Production Non-Sanding
Primer Grey GS907 NEPOUZIVAITE.

PRIPRAVA POVRCHU

Povrch oplachnite prostriedkom 9-851 WaterBase 900+
Series Degreaser alebo slabym cistiacim prostriedkom,
oplachnite vodou a nechajte vysusit. Povrch pred
odvetranim zotrite pripravkom 1-951 Silicone Remover
a vyutierajte dosucha handricku. Ak sa bude na cely
panel nanasat zakladny nater/vykonavat opravy

na mieste/miestne nanasat zakladny nateru, podla
potreby vykonajte zaverecne brusenie pripravkom
P400; zaverecné brusenie pripravkom P500. Povrch
pred odparenim produktu zotrite pripravkom 1-951
Silicone Remover a vyutierajte dosucha handricku.
Postup pripravy plastoveho povrchu si pozrite v

1-60 1K Plastic Primer TDS pre podrobné informacie
tykajuce sa odporucanej pripravy plastovych dielov.

Maskovat celé vozidlo, aby sa eliminovalo
neziaduce nadmerné rozprasovanie.

Pred nanasanim vrchného nateru sa povrch musi po 48
hodinach dokladne prebrusit pripravkom P400-P500.

valspar

AUTOMOTIVE

akeéhokolvek nedostatku tohto produktu je vymena chybného produktu alebo vratenie jeho kipnej ceny, podla nasho vyberu. © 2012 The Valspar Corporation. VSetky prava vyhradené.
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High Production Non-Sanding Primer Grey

PRISADY
\v 47-39 2K Elastic (pridat 5-35% objemu)

((

DALSIA VRSTVA

MM 900 - 9999 WaterBase S00* Series
MM 3000 - 3046 BeroThane H5420 3000 Series
MM 500 - 5999 BeroBase 500 Series

v MM 2000 - 2099 BeroMix 2000 Series

Aby ste dosiahli najlepsi vysledok,
odporucame pouzivat laky HS420.

FYZICKE UDAJE

PREDPISY EU

Kéd vOC 2004/42/11B(c)(540)480

1IB/c. Zakladny nater - povrchova tprava/
tmel a bezny zakladny nater na kov. Medzné
hodnoty EU: 540 g/I. (2007) Tento vyrobok
ma maximalny obsah 480 g/l VOC.

Subkategéria vyrobku (podla smernice ¢.
2004/42/€C) a max. obsah VOC (ISO 11890-
1/2) na pouzitie pripraveného vyrobku.

Chemicka baza 2K polyuretanovy zakladny nater
Viskozita (RTS) 15 -17 Dincup 4 / 20°C
Merna hmotnost (g/l) | 1344
Bod vznietenia, o o
uzavreta nadoba 28°C/ 82°F
0bj. % tuhych latok 423
s " 30-35pum
Fyzikalne vlastnosti Hribka filmu
1.2- 14 mil
14 m2/L/30 pm
Spotreba
570 ft2/Gal/1.2 mil
Lesk Nizky lesk
Farba Siva

OCHRANA

Pouzivajte vhodnu ochranu dychacich ciest (odportic¢ame
pouZivat respirdtor na prisun Cerstvého vzduchu).

PodrobnejSie informacie najdete prostrednictvom
tohto odkazu na harok bezpe€nostnych udajov:

https://sds.de-beer.com

CISTENIE

v 1-051 Gun Cleaner

»

SKLADOVATELNOST

Minimalne 2 roky; (za normalnych skladovacich podmienok
10 - 30°C/50 - 90°F) (neotvoreny kontajner).

POZNAMKY

Opatovné cistenie: Pri nanasani zakladného nateru v
davkach sa musi lakovany predmet, ktory je vystaveny
vonkajsiemu prostrediu (napr. mimo lakovacej kabinky),
po 1 hodine aplikovania znova vycistit pripravkom 1-951
Silicone Remover pred nanasanim vrchného nateru do 48
hodin. Spasob ocistit a utriet dosucha. Umyvanie cerstvo
natretych dielov pridom vody sa neodportica do jedného
tyzdna odporucaného nanasania farby a vytvrdzovania.

Udaije v tomto liste predstavuju typické hodnoty. Ked, ze premenné pri aplikécii st délezitym faktorom pre spravanie produktu, tieto informacie maju sluzit iba ako véeobecna pomécka.
Spolo¢nost Val spar neprebera ziadny zavazok ani zodpovednost za pouzitie tychto informacii, AK SPOLOCNOST VALSPAR PISOMNE NESCHVALI INAK, SPOLOCNOST VALSPAR NEPOSKYTUJE Va S a r
ZIADNE ZARUKY, VYSLOVNE ANI PREDPOKLADANE, A ODMIETA AKEKOLVEK PREDPOKLADANE ZARUKY VRATANE ZARUK OBCHODOVATELNOSTI ALEBO VHODNOSTI NA KONKRETNY UCEL

ALEBO NEPORUSENIA PATENTOV. SPOLOCNOST VALSPAR NEBUDE ZODPOVEDNA ZA ZIADNE SPECIALNE, SPRIEVODNE ANI NASLEDNE SKODY. Vasim jedinym prostriedkom na napravu = AUTOMOTIVE
akeéhokolvek nedostatku tohto produktu je vymena chybného produktu alebo vratenie jeho kipnej ceny, podla nasho vyberu. © 2012 The Valspar Corporation. VSetky prava vyhradené.
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