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Prisada pro vysokou vrstvu AD600 AD600/CZ

Informace o vyrobku

Popis vyrobku:

Vyrobek AD600 je pfisada pro vysokou vrstvu, ktera zméni polyuretanové natérové hmoty (TB500/510/511/512/520) ve
vysoce odolnou vrstvu s vynikajicimi ochrannymi vlastnostmi a s vybornou chemickou odolnosti. Specialné vyvinuty pro
prumyslové lakovani v OEM a opravarenstvi. Snadna a rychla aplikace snizuje naklady. Doporucujeme nechat
pfirozené vytvrdnout na vzduchu.

PFidanim pfisady pro vysokou vrstvu AD600 do vrchniho natéru, mize dojit k mirné zméné odstinu a snizeni lesku.

Priprava:
Vice informaci naleznete v Technickych tdajich (TI) v ¢asti Podklady a pfiprava v Systému vybéru barevnych odstin(
(CRS) nebo na vebovych strdnkach www.valsparindustrialmix.com.

Podklady: Ocelové konstrukce, pfepravni kontejnery, podvozky, litina, pozinkovana ocel, hlinik,
sklolaminaty.

Zakladové natéry: Pouzijte zakladovy epoxidovy natér DTM FP400/401 nebo polyuretanovy zakladovy  natér
FP500/PB500 pro polyuretanovy vrchni natér TB500/520
- jako alternativu k vrchnimu natéru DTM TB510/511/512 (aplikace pfimo na kov).

Dalsi: Povrchy odolné vuci rozpoustédium, ¢isténé/brousené/vytvrzené originalni a vytvrzené povrchové
Upravy.

Zelezolocel: Doporucujeme provést otryskani ocelovou drti nebo brouseni za sucha P80 - P180

Hlinik: P180 — P240

Galvanizované: Doporuceno tryskani

Lakované povrchy: P280 — P360 (pravidelné kontrolujte a vyménujte brusny papir)

Cisténi: Povrch musi byt suchy a bez jakékoli kontaminace, napf. olejem, mazadly, uvolfiovacimi
prostfedky. U kovového podkladu pouzijte univerzalni fedidlo RS605/607/609 a u lakovanych
povrchl rozpoustédlo/odmastovaé AD690.

Popis materialu: AD600

Metoda aplikace Minimalni DFT pum Maximalni DFT pm Minimalni WFT pum Maximalni WFT pm*
Lakovaci zafizeni
kromé Airless/Airmix_| MM 150pm 100pm 200um

* Vétsi tloustky pfipadaji v uvahu pfi prodlouzeni ¢asu vytvrzovani

Fyzikalni vlastnosti:

Chemicky zéklad Polyesterové pryskyfice a thixotropicka €inidla
Hustota (kg/l) 1 235 (Pojivo)

Objemovy obsah pevnych latek (%) 50,3%

Hmotnostni obsah pevnych latek (%) 50,0%

Bod vzplanuti 8,5°C

Doba zpracovatelnosti (+20°C) cca 2 — 3 hodiny (s vrchnimi polyuretanovymi natéry)

Doba pouzitelnosti min. 24 mésicu pfi normalnich skladovacich podminkach a
v neotevieném obalu

Vydatnost (m?) cca 8,5 - 9 m240um (DFT)

Lesk Saténovy lesk

Barva Prdhledné Sedé aditivum

Teplotni stabilita SusSeni teplem az do 120°C

VOC (g/l) Max. 600g/I viz CRS (VOC: 2004/42/11B(d)420g/l)

Teplota zpracovani +10°C az po max. +40°C, max. vihkost 85%
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Udaje o aplikaci

Cisténi: ocistény - Abrazivni tryskani dle EN ISO 12944, ¢ast 4 (Sa 2,5) s rovhomérnym profilem
brusiva v rozmezi 20 az 50 pm.

@ Pfiprava/ VSechny povrchy musi byt Fadné otryskany ocelovou drti nebo zabrouseny a
Suché brousSeni: P80 — P180 (ocel)

oo Hlinik: P180 — P240

. e Galvanizované: Doporuceno tryskani

-l-'_' Lakované povrchy: P280 — P360

C_D K Cisténi: RS605/607/609 (kovovy povrch) nebo rozpoustédlo/odmastoval

ADG690 (lakované povrchy)
Povrch musi byt suchy a bez jakékoli kontaminace, napf. olejem, mazadly

) Manipulace: | Pfiprava natéru: Pired pouzitim/aplikaci:

1. Rozmichejte pojivo do homogenni 1. Rozmichejte smés mechanickym
moty zpusobem (tfepacka/michadlo natérovych

2. Pridejte barevné tonery hmot)

3. Rozmichejte smés mechanickym 2. Pridejte tuZzidlo, pfisadu a fedidlo
zpusobem (tfepacka/michadlo 3. Radné smés rozmichejte pomoci michaci
natérovych hmot) ty¢e nebo (pneumatického) michadla

Smésovaci Pojivo pro polyuretanovy vrchni natér TB500 Performance 70/30

pomér Pojivo DTM TB510/511/512 80/20 nebo 70/30

?ggj\écrﬁ)cz/rg)er: Pojivo pro polyuretanovy vrchni natér TB520 Basic 80/20 nebo 70/30
Pro uZivatele michacich zafizeni, viz vzorec ve VIM CRS (véhové)

Smésovaci pomér: Polyuretanové vvrchni natéry s prisadou pro vysokou vrstvu AD600

(Objemové) AU500 PU tuzidlo 1 dily
Prisada pro vysokou vrstvu AD600 pridejte 20-80%
Univerzalni fedidlo RS60x (603/605/607/609) pridejte max. 5%

Michaci pravitko: | PouZijte michaci pravitko
M2 4:1 (74-202 = 3:1/4:1) nebo
M6 Univerzalni pravitko cm (74-206 standard) / M7 (74-207 velké)

H I:I |:| TB500/TB520 V kombinaci se zdkladovym natérem!
=Sk Poznamka: Polyuretanovy vvrchni natér TB500 Performance 4 dily

Poznamka: Polyuretanovy vvrchni natér TB520 Basic 6 dila
(Objemové) AU500 PU tuzidlo 1 dil
Prisada pro vysokou vrstvu AD600 pridejte 20-80%
Univerzalni fedidlo RS60x (603/605/607/609) pfidejte 15-30%

Michaci pravitko: | PouZzijte michaci pravitko
M3 6:1 (74-203 =5:1/6:1) nebo
M6 Univerzalni pravitko cm (74-206 standard) / M7 (74-207 velké)

DTM Polyuretanovy vrchni natér DTM TB510 s vysokym leskem nebo | 5 dild
(Zakladovy natér neni | Polyuretanovy vrchni natér DTM TB511 pololeskly nebo
nutny, ale Ize jej Polyuretanovy vrchni natér DTM TB512 matny
aplikovat) AU500 PU tuzidlo 1 dil
Prisada pro vysokou vrstvu AD600 pridejte 20-80%
Univerzalni fedidlo RS60x (603/605/607/609) pridejte 10-20%

Michaci pravitko: | Pouzijte michaci pravitko
M3 5:1 (74-203 =5:1/6:1) nebo
M6 Univerzalni pravitko cm (74-206 standard) / M7 (74-207 velké)

Urychleni procesu vysychéni: | AA600 Urychlovaé ‘ pridejte 3 — 5%

Datum vydani: 4/2015 - Verze: 1.0 Tyto vyrobky jsou urceny pouze pro profesionalni vyuziti
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Viskozita:
| IS _____

Spéadové nebo nasavaci pistole:

Tryskovéa sada 1,5-2,0mm
Vysokotlaka 3,0 — 4,5 bar (42 — 65 psi)
Stfedotlaka 1,5- 2,5 bar (21 — 36 psi)
HVLP (nizkotlaka) 0,7 bar (10 psi) maximum
Airless/Airmix 0,009 - 0,015 (viz udaje vyrobce)
Tlakova nadoba 1,0-1,5mm
Aplikace: Varianta 1: Varianta 2:
1 uzavfeny nastfik 1 plny nastfik nasledovany
Tloustka vrstvy: nasledovany 1 plnym nastfikem | 1 - 2 plnymi néastfiky
(doporucéena tloustka 75 — 150um) 50 — 80 um (DFT) 100 — 180 um (DFT)
Mezi jednotlivymi nastfiky pfi 20°C: | 0 — 5 minut 5 minut
Cisténi: Univerzalni fedidlo RS605/607/609 nebo

(Informujte se o mistnich pfedpisech!) | jiné vhodné rozpoustédio

Schnuti na vzduchu p¥i 20°C: Bezpradnost: 1 -2 hodin
K montazi: 4 — 10 hodin
Suché: 16 — 24 hodin
Nucené suseni: Nedoporu€ujeme
Vysychani pomoci IC: Nedoporu€ujeme

Pouzijte vhodnou ochranu dychacich cest (doporuc¢ujeme pouzit respirator s privodem cerstvého
vzduchu).

Bezpecénostni opatieni: Pfi aplikaci je tfeba dodrzovat vSechna zdravotni a bezpeénostni opatreni tykajici
' se pouzivani a manipulace s natérovymi hmotami, napf. stavajici predpisy vydané profesnimi sdruzenimi v
®

chemickém pramyslu. Pro informace o bezpecénosti a ochrané zdravi viz Bezpecnostni list (BL). Informace
jsou také k dispozici na naSich webovych strankach: www.valsparindustrialmix.com

Poznamka: Uvedené vyrobky jsou uréeny pouze pro profesionalni uzivatele a pro profesionalni pouZziti.
VSechna pisemna doporucéeni poskytnuta zakaznikim nebo uzivatelm a tykajici se pouzivani naSich
vyrobkud, nejsou zavazna a neposkytuji davody pro sekundarni povinnosti vyplyvajici z kupni smlouvy.
Poskytnuté technické informace jsou pfesné a aktualni podle sou¢asného stavu znalosti v oblasti védy a
nadich zkuSenosti. Tato doporuceni vSak nevyluCuji to, aby si zakaznik samostatné ovéfil, zda naSe
vyrobky jsou vhodné pro zamysleny uUcel. Trvanlivost natérového systému znacné zavisi na ddkladné
pfipravé povrchu. Nase jednotné podminky dodavky a platby nadale plati.

S vydanim tohoto Technického listu dochazi k zneplatnéni vSech predchozich verzi Technického listu
tykajicich se tohoto vyrobku.

Datum vydani: 4/2015 - Verze: 1.0 Tyto vyrobky jsou urceny pouze pro profesionalni vyuziti



